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MINT Toolbox

Schrauberverwaltung, Prifplanung und Archivierung lhrer Prifungen in einer Software. Intuitiv und einfach zu bedie-
nen. MINT Toolbox ist speziell ausgelegt fir die Prifung von Impulsschraubern. Aber auch konstant drehende
Werkzeuge konnen geprift und verwaltet werden. Hierzu sind bereits unterschiedliche Messgerate auswertbar. Fur die
hydraulischen Leistungstester der Serie HLT besitzt MINT Toolbox ein Displaymodul, das drei HLTs gleichzeitig dar-
stellen kann. Menusprachen sind Deutsch und Englisch.
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MINT Toolbox

Priifplanung
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MINT Toolbox

Priifung und Archvierung
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moment eingestellt werden konnen.
Die Auswahl eines Werkzeugs erfolgt
durch die Sucheingabe links in der
Maske. In diesen Testmodus der Gerite-
messung gelangt man aber auch direkt
aus den Gerdtestammdaten oder tber
die Termintbersicht der Prifplanung.
Die Werte im Testmodus werden nicht
dokumentiert. Spitzenwert und aktuelle
Ergebnisse werden Ubersichtlich darge-
stellt. ~ Durch  einen  einfachen
Umschalter gelangt man in den
Dokumentationsmodus.

- Im Dokumentationsmodus mit rot
hinterlegtem Fenster werden die Mess-
MINT ergebnisse aufgezeichnet. Die Messung

MINT HLT - UAT-70

Mine LT

Messung beendet

ist erst dann erledigt, wenn die vorein-
gestellte Anzahl an Messwerten erreicht
wurde. Die Anzeige der Werte und
Ergebnisse ist analog dem Testmodus.
Eine cmk-Bewertung ist sofort sichtbar.
Der cmk-Wert fir die 10/NIO
Beurteilung ist in den Geradtedaten ein-
stellbar.

= Am Ende einer Messreihe kommt automatisch ein Fenster, in dem die

e e el weitere Vorgehensweise abgefragt wird. Die Werte kénnen gespeichert
oder verworfen werden. Eine zusitzliche Auswahl wird fir die

Neuer Geratestatus Kennzeichnung des Gerdtestatus angeboten. Das Werkzeug kann wieder

%ﬂl - in Einsatz, in Reparatur oder auch verschrottet werden. Der Geratestatus
G wird fur die spétere Auswahl bzw. Prifplanung berticksichtigt. Damit
haben Sie eine umfassende Ubersicht, welche Gerite sich z.B. im
Einsatz oder in einer Reparatur befinden oder welche Gerate gar nicht
mehr in Gebrauch sind.
Rzéplr;l;lrheendﬂ “
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MINT Toolbox

Historie der Priifungen

- Die gespeicherten Ergebnisse lassen
sich bei den Gerdtedaten unter
“Messungen” noch einmal nachsehen.
Alle relevanten Werte werden hier
tbersichtlich angezeigt. Uber indivi-
duell hinterlegte Reports konnen die
Ergebnisse auch auf einem Formblatt
ausgedruckt werden. Die einzelnen
Messungen bilden nachvollziehbar
eine Historie aller Geratepriifung. Es ist
auf einen Blick erkennbar, wann und
mit welchem Ergebnis ein Werkzeug
gepruft wurde.
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Systemvoraussetzungen

Handelstiblicher PC oder Industrie-PC mit:

Prozessor: Intel i5, i7 (vergleichbare AMD)

Betriebssystem: WIN 8.1, 8, 7 (32/64bit)

RAM-Speicher: mind. 2 GB

Festplattenspeicher: mind. 200 MB frei

USB-Schnittstellen fiir Anbindung von HLT Testgerdten mit ausreichender Stromversorgung fiir Messkarte (aktiver USB-
Hub ist auch moglich)
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Hydraulische Leistungstester

Tester HLT-Serie

Diese Tester sind speziell fur die Leistungs- bzw. vergleichende Messung von Impuls-
schraubern konzipiert. Die Drehmomentmessung erfolgt mittelbar tber die erzielte
Vorspannung. Dies ist moglich, da die eingebauten Testschraubfille sehr gleichméRige
Reibverhiltnisse aufweisen und daher Vorspannung und Drehmoment eine recht kon-
stante Relation zueinander besitzen.

Die Tester der HLT Serie haben sich im Einsatz bei der Messung von Impulsschraubern
bestens bewédhrt. Ob in der Werkstatt oder fiir die generelle Leistungspriifung. Die
Uberaus robusten Gerite bieten eine einheitliche und nachvollziehbare Grundlage fiir
die Leistungsmessung von Impulsschraubern, ohne die bekannten Probleme bei der
direkten Messung des Drehmoments.

Bei allen Testern lassen sich ein harter und ein weicher Schraubfall simulieren.

HLT-54-USB

Eine Anzeige bzw. Datenausgabe kann tber drei Alternativen geschehen:

1. Separates Digitaldisplay HLT-D mit Spitzenwertanzeige und RS232 Schnittstelle (pro Tester ein Display notwendig).
2. Anzeige und einfache Dokumentation tiber HLT-D-PC Software fiir bis zu drei HLTs gleichzeitig.
3. Anzeige und Dokumentation tiber MINT Tool-Box Software mit Displaymodul und Datenbank (max 3 HLTs).

.

www.mint.eu

Digitaldisplay HLT-D

T

- separate Spitzenwertanzeige (grin)
- Ausgabe der Endwerte Giber R232

HLT-D-PC Anzeige oder Displaymodul in MINT Toolbox

HLT_690_USB HLT 680 HLT 180 HLT 54

Spitrerert [Mm] Spitzeraert [Nm] Spetrenweart [Mm]

Tanlengiofte  — 0.0 Zahengrole  —+ 0.0 Zahengrole  —+ 0.0

aktueler Wert [Mm] aktusder Wert [Mm] akiusler Wert [Mm]

_’m

erdaufsprookoll
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Hydraulische Leistungstester

Prinzipieller Aufbau

Testbolzen Kolben

\
|
L

Feder

Wihlrad fir

Schraubfall Feder

hart/weich

Drucksensor M H

\ Olvolumen unter

Druck

Technische Daten (Anderungen vorbehalten)

Modell Schraub-@ Drehmoment TxHxB
mm N.m mm

HLT-54(-USB) M6 5,4-14,7 242 x 277 x 225
M8 14,7-31,4
M10 31,4-53,9

HLT-190(-USB) M12 53,9-88,2 260 x 320 x 240
M14 88,2-149
M16 149-190

HLT-690(-USB) M18 190-294 380 x 286 x 285*
M20 294-441
M24 441-686

* Ohne Gestell zur Befestigung

Gewicht
kg
12

22

50*

~—
\ Bolzenaufnahme

Bemerkung

Bolzen M6, M8 und M10 sowie
Austauschfedern im Lieferumfang
enthalten

Bolzen M12, M14 und M16 sowie
Austauschfedern im Lieferumfang
enthalten

Bolzen M18, M20 und M24
im Lieferumfang enthalten
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Die Prozessoptimierer

Hauptsitz Deutschland:

MINT GmbH

Im Mittelfeld 10

76135 Karlsruhe

Germany

Tel. +49-721-921323-0

Fax +49-721-921323-99
E-mail: mail@mint-gmbh.de
www.mint.eu

Niederlassung Ungarn:

MINT East Europe Kft.
Koér u. 16

1103 Budapest
Hungary

Tel. +36-1-431-8936
Fax +36-1-431-8937
E-mail info@mint.hu
www.mint.hu

Niederlassung Tschechien:

MINT Power Tools, s.r.o.
Kutnohorska 11/57

109 00 Praha 10

Czech Republic

Tel. +420-272-703-546

Fax +420-272-703-556

E-mail info@mintpowertools.cz
www.mintpowertools.cz

© MINT 2014
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Es ist verboten, den Katalog als Ganzes bzw. Teile oder Ausziige aus diesem Katalog ohne ausdriik-
kliches Einverstandnis zu veroffentlichen, zu vertreiben oder andersweitig in Umlauf zu bringen.



